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Mét Thuong Hiéu Pugc Xay Dung Trén Nén Tang Gia Tri
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Lean Production (San xuit tinh gon)
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Integration (Tich hop) Tinh linh hoat

Adaptability (Kha niang thich rng)



Céc gia tri cot 161 cia san pham KILA
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« Intelligence
* Low consumption
« Automation

 Accessibility
« High Return of Investment
- Safety

« Efficiency

« Reliablity

« Flexibility
« Responsiveness
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Phuong trinh gia tri cua KILA
Gia tri san pham tong thé
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Chudi gia tri dugc tich hop trong giai phap may gidy (PM Solution)

Kiém tra chat

luong c6 thé truy

Thiét ké chinh xac RS (T
BERT A

Ansys Vév tinh Xé'o

B Ansys 5%
Y e :
/ Quy trinh san / Hé théng tu dong

xuat nguon goc
Ansys resulls 5
xuat sO hoa hoa doc 1ap

Lua chon vat liéu




Cac yéu t0 lua chon vat li¢u

At
01

Kha ning chong in
mon / mai mon

Vat liéu bé mit can c6 kha nang
chéng an mon hodc mai mon tdt
doi véi do am, hoa chat va diéu

kién lam viéc khac nghiét.
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Do bén va do déo dai

D6 bén két cau phai duoc dam
bao dong thoi voi do déo dai,

gitip may gidy (PM) chiu duoc

cac loai tng suat co hoc khac

nhau.

P on dinh nhiét

Vit liéu phai c6 do 6n dinh
nhiét cao dé chiu duoc dai
nhiét do 16n trong qua trinh

san xuat giay.




Kham pha thém cac kha nan Vﬁ Wt héﬂ
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Sw ky di€u cua vat li¢u va gia cong co khi...
Thép khong gi SS304 hoac thép Thé ; —
-1 LoD Thép khong gi SS304 hoiic thép song T'(‘f}’ s"“ghllha 22051:2 Zi"]t
pha 2205 — Puc ly tAm ong nghe nung chay bo

khong gi SS304 hoac thép song pha
2205 — Tam han tiéu chuan laser (In 3D)




Thoéng 1é tot nhat trong nganh
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May giay c6 cong suat vuogt troi

Dong may gidy 6600mm/1000m/phit dau tién san xuat

tai Trung Quéc duge Qingliang ché tao nam 2022.

Hi¢n nay, do1 may KILA 6600mm d3a mé rong 1én 10
bd, chiém linh thi truong may 6600 PM tai Trung
Quéc..
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Dong TM 2850mm/3500mm giup khach hang dat ) ||

May Tissue can bang gittra cong
suat va tiéu thu ndng lugng

cong suat myc tiéu voi muc tiéu thy san xuat canh
tranh hon.
MJdi nidm, khoang 40 bd TM duoc giao cho khach

hang trén toan cau




Giai phap san pham gia ting gia tri

Thiét bi may mé Tai cAu tric va phu tung thay thé

* Cau truc dang tin cay « Dich vu tai cau tric ting phan « Giay tai ché (OCC)
« Uu thé cong suat « Tbi wu hda may hién c6 « Bt gidy uét
* Higu qua tiéu thu nang lugng « Cung cap OEM & vét tu tiéu hao - Bot gidy tir g6 hoic tre
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Ung dung k¥ thuat cia KILA

e Hop hol nuoc
 BO0 thay cudn tu dong bang tia khi

e LuoOn giay toc do cao khong dung day

e Bom nhiét twong thich 4p suit cao/thap

 Bo loai bui hiéu qua
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e PoOnge co truvén dong truc tiép nam cham vinh ciru \\“\\

e Heé thone diéu khién may tu dong
e Heé thong giam sat rune 0 bi

 Savy hong negoai



Bao vé gia tri thwong hiéu: Hé thong quan 1y chat lugng (QMS) cua KILA

ERREEFUNTES

P Viin hoa cii tién T T
He thong quan ly chat lwong Cac bi¢n phap kiém tra tién tién
toan dién (Holistic QMS) Su tham gia cua toan by nhan vién

Ve A en Kiém tra vat li€u

r 1 1e A , . Cai tién lién tuc

Co s¢ dit li¢u chung nhan X .
A i \ 2 o e 1ia Kiém tra quy trinh

¥ Y Phan tich va danh gia dir li¢u

Kiém soat cac moc quan trong

, . i 19 san phim 13i Kiém tra san pham hoan thién
SO tay va nhat ky hé thong QMS u ly san pham 101



Gia tri cta tri tué: Van hanh thiét bi theo cach chua tung co truoc day

10000+
O points

10% lower than

industry average level
8600mm

1500m/min 5950mm
2000m/min

6600mm
2500m/min
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Hé thong TianYan: Hé thong diéu khién thong minh ctia may Tissue KILA
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Giao dién nguoi dung tich hop

«  Tich hop nhiéu thiét b
* Bao cdo trang thai hoat dong
*  B3o cao tiéu thu

* Baocaosucod

Chan doan tir xa cia Ky suw

Tiét kiém 300-500 ngdy cong
Giam 80% thoi gian khic phuc sy ¢o

Giam 40% chi phi dao tao




Gia tri vuot 1én trén thiét bi: Cac dich vu bo trg ctia KILA

Thwong mai toan ca
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* Thuong mai toan cau ve thiét bi,

bot gidy va gidy
 Quan ly chudi cung (g dai han

« Bén gidy ky gui

HO trg tai chinh

Dich vu mo rong
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» Cho thué tai chinh thiét bi - ESG
« Céc khoan vay du 4n 13i suat thap  Khoi dong va bao tri hang ngay
* Ban hang hoéa theo hinh thuc tin « Céc trung tam dich vu toan cau
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Cho thué tai chinh: Tao di€u ki€n mua sam thiét bi va giam ap luc von

Bén cho thué (cong ty

tai chinh) Bén thué (Khach hang)
* Ky két thoa thuan hop tac »  Chon cAu hinh thiét b
*  Mua thiét b tir KILA »  Nghiém thu va st dung thiét bi
*  Cho khach hang thué thiét bi «  Thanh toan tién thué hodc tra gop

«  Panh gia khach hang va dé xuat phi hop
«  Thac day hop tac giita ba bén

*  San xuit va ban giao thiét bi




Su khac biét gitra cho thué tai chinh cua KILA va khoan vay ngan hang

Cac hang muc Cho thué tai chinh Vay ngan hang

. . Duva trén nang luc cua khach Bi anh huong bdi chinh sach vi mo
Gidi han tai chinh . o . ..
hang va gid tri cua thiét bi quoc gia

Thoi han tai chinh 24-48 thang Vén luu dong cho vay dudi 12 thang

Phuwong thwc thanh toan Ké hoach tra no linh hoat Ké hoach tra ng don gian

Linh hoat dua trén nang luc

Thuong can phai thé chap

Phuwong thwc bao dam L, ) .
thuc té cua khach hang




Yéu cau ho so ding ky cho thué tai chinh cua KILA

Nang luc co ban cua bén thué

Thuc thé kinh doanh

Doanh nghiép da ton tai hon 12 thang

Quy mo kinh doanh phu hop

Mtuc 1gi nhuan hop 1y

Yéu cau ho so co ban caa bén thué

Ching nhan nang luc cong ty

HO so tai san

HO so tai chinh lién quan

H6 so tin dung




Nguon Gia Tri Tuong Lai ctia KILA: Mot Nha May Thong Minh

Quan 1y duw an quy mo6 16n

3

Quy md san xuat PM 16n hon 6600mm

Dich vu Sin xuat Théng minh

1

Dy doan gi6i han bén ctia thiét bi

« Kéo dai chu ky sir dung cua thiét bi

Xwong san xuat so hoa

2

« Nang cao sy dong b giira thiét ké va gia cong

* Quan ly du an chinh xac hon

:

Duw bao phat thadi carbon

e Tinh toan lugng carbon cua thiét bj PM
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e Tinh toan dau chan carbon toan chuoi cung irng




Cam on ban da danh tho1 gian!

KEVIN SUN
Phong D An Nuée Ngoai

Scan For More
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Cong ty Cong nghiép Thanh Lwong Thuweng Hai (KILA)
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